
                                          公司（厂）
重庆卡福汽车制动转向系统有限公司

招标邀请书

1、 项目名称

长短接头锥孔专用加工设备（用于长短接头产品）    数量：1台

2、 招标方式及地点

1、招标方式：公司内部招标

2、招标地点：重庆卡福汽车制动转向系统有限公司

3、 设计依据与技术条件

1、工件名称：长、短接头（钢件）。

2、产品种类：4种。其中长接头2种（区别在φ15.5锥孔的中心位置），短接头2种（区别在φ15.5锥孔的中心位置）。

产品加工图见附图（1-4）。

3、专机加工时产品加工情况：除锥孔外的部分全部加工好，杆部竹节尾部有工艺定位中心孔。

4、设备加工内容：加工产品1:8的锥孔（φ15.5和φ12.1）。

5、加工余量：锥孔加工前为实体

6、生产节拍：每种产品≤45S/件。

7、工作时间：统一按全年252天，每天两班制，设备开机率85％。
4、 设备技术质量要求

1、锥孔加工采用成形刀具加工。工序为：1、钻孔，2、粗铰孔，3、精铰孔。
2、设备采用4工位转盘式布置。1个工位上下料，3个工位加工。

3、设备采用3个动力头同时自动加工方式，每个工位完成后自动移至下一工步。

4、精铰孔工步采用数控进给装置进给。

5、设备加工要求：设备可加工4种产品头部φ15.5锥孔，加工2种长接头杆部φ12.1锥孔。通过更换夹具实现两种锥孔和4种不同产品的加工。
6、夹具采用自动液压夹紧方式。
7、锥孔加工尺寸满足图纸要求，粗糙度满足图纸要求，加工部位形位公差满足图纸要求，加工后锥孔用塞规着色检验，其接触面积不少于总配合面积的70％。
8、精铰孔工步定位精度≤0.03mm，重复定位精度≤0.02mm。
9、设备具备切削液系统。

10、设备具备铁屑收集装置。

11、设备具备防护装置，保证场地整洁。

12、使用的现场环境要求：供电系统波动范围：380V（+10%—-15%）,频率50Hz、三相五线制，环境温度：-10—45℃。

13、机床噪声等其他要求满足GB/T9061-2006《金属切削机床通用技术条件》。

     14、设备安全防护等级符合GB15760-2004《金属切削机床安全防护通用技术条件》。

5、 提供技术资料

1、 设备生产节拍。

2、设备详细参数：

    2.1  每个工位动力装置的最大转速、功率、最大加工尺寸。

    2.2  每个工位选用的进给系统方式 (包括进给控制精度，最大进给速度) 。

    2.3  每个工位夹具的夹紧定位方式。

    2.4  每个工位的刀具种类、规格、刀具寿命。

    2.5  选用的控制方式：PLC或控制系统控制，控制系统品牌。

    2.6  设备的外形尺寸。

3、设备交货周期、调试安装期限。

4、 设备关键元器件制造商明细，投标厂家不生产而从其他厂家得到的产品及备件明细表。

关键元器件明细表

	项目
	型号/规格
	制造商

	……
	
	

	……
	
	


5、设备报价：

   5.1 设备总报价：含夹具、税17%、含运费、卸货及安装调试。
   5.2 提供设备各部件（外购产品注明品牌），各项费用分项报价明细。

        分项报价表   

                                                单位：人民币

	序号
	设备/零部件

名称
	原产地及厂商名称
	规格型号
	单位
	数量
	单价

（万元）
	总价

（万元）
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	合计
	
	
	
	
	
	
	


六、签约后提供的资料

1、设备交货后，厂家提供设备最终版设备图纸（电子版和纸质版）：

1.1 系统原理图、线路图、接线图、气液压原理图。
1.2 机床设计图、装配图、夹具图。 
厂家承担由图纸资料的准确性造成的后果。
    2、免费提供使用说明书、提供操作维修手册、提供系统和主要零件常见故障说明、建议保养周期和保养方法。
7、 投标方的资格证明（原则上只接受生产制造厂家的投标）

1、制造厂名称、地址、联系方式、成立日期、营业执照、法人及委托人证明，质量体系认证证书。

2、制造厂概况，包括提供该系列产品的制造经历、生产能力、在重庆地区及西南片区的主要用户名称和地址以及用户满意度调查表。

3、资产平衡情况（以2012年为依据）

（1）固定资产（万元）：         （2）流动资产（万元）：

（3）长期债务（万元）：         （4）流动债务（万元）：

（5）净资产（万元）：

8、 其他要求
1、付款方式

        本公司要求为：3、3、3、1付款方式。即：30%预付、30%预验收合格支付、30%终验收合格支付、10%为质保金1年到期支付。
2、制造厂（公司）对售后服务、保修期限的等承诺要明确说明。

3、安装调试完成后，在买方现场，卖方人员应对买方人员免费进行技术培训，使买方人员熟练操作。
4、制造厂（公司）必须对本公司提供的技术资料保密，不得转让给第三者，否则将追究泄密者的法律责任。

5、投标截止日期2013年 09月 22日中午12点前提交书面文件(密封并加盖骑缝章)至我公司纪检审计风控部收（重庆市渝北区金开大道长福西路10号，邮编401122）。
6、中标通知：我公司对中标单位以书面（也可电话）通知投标方

7、联系方式：（1）技术商讨联系人：李  珂     周  鹏

电话：（023）89053709  传真：（023）89053705

Emil：cqcaffjs @163.com

（2）商务洽谈联系人：黄小平  电话：（023）89053633

传真：（023）89053689

地址：重庆市渝北区经开大道长福西路10号

注：凡来我公司洽谈人员请先预约时间

重庆卡福汽车制动转向系统有限公司

2013年08月28日
附：重庆卡福汽车制动转向系统有限公司招议标的评标标准。
    加工产品附图。 

重庆卡福汽车制动转向系统有限公司
招议标评标标准

   我公司本次所有招议标按以下要求评议标书，公平竞争、择优选择。

1、 制造厂（公司）的资质信誉度

2、 产品的功能符合性——与招标技术要求的符合性

3、 综合性价比

4、 用户满意度

5、 售后服务

附加工产品附图。

附图1：长接头98204000044加工图
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附图2：长接头98204000024加工图
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附图3：短接头98204000054加工图
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附图4：短接头98204000034加工图
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