
重庆卡福汽车制动转向系统有限公司

设备招标邀请书

                                          公司（厂）
1、 设备名称: 钻球销开口销孔专用机床      数量：1台

2、 招标方式：公司内部议标
1 设备技术质量要求

1  用途：用于球销开口销孔的钻孔和锪沉孔，如下图所示： 
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2 工件材料及硬度：材料40Cr—GB/T3077、硬度HRC26～32
3 技术参数：

3.1 工件球径Sφ：Sφ35、Sφ40 mm。

3.2 工件长度L：96、108、110mm。

3.3 工件重量：0.37、0.54、0.56kg。

3.4 *生产节拍：产品的上料、下料，清理定位面、夹紧动作和加工过程的总节拍不得大于1分/4件。
4 工件加工要求（具体尺寸及加工部位如上图所示）：

4.1 钻孔：孔径φ5+0.3   0、φ4+0.3   0（实际控制φd.2+0.1   0），保证长度尺寸17.5+0.5   0 、14.5+0.5   0（尽量控制在中差尺寸，同一件孔的两端距离尺寸差小于0.2)。

4.2 锪沉孔：孔径φ8，深度2，角度90°。

5 夹具设计要求：
5.1 工件装夹方式：球销竖着装夹，锥度小端端面定位（轴向定位)，丝坯外圆定位（径向定位），球顶部压紧工件（或丝坯夹紧）。定位简图如下：[image: image2.png]17,579
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5.2 同时装夹零件4件；

5.3 夹具的夹紧采用气动下压式夹紧；
5.4 冷却液直冲钻头；
5.5 夹具应有对刀基准装置（即针对不同产品的专用钻套）；
5.6 夹具应有足够的刚性，防止加工震动以及夹紧后夹具体产生变形；
5.7 夹具上的定位元件、夹紧元件必须淬火处理，淬火后硬度大于50HRC，并保证足够的耐磨性；
5.8 夹具应便于工件的装卸、定位、夹紧、加工及排屑清理。
6 设备配置要求：

6.1 3组动力头，动力头1钻孔，动力头2、3锪沉孔；动力头配多轴器（至少2个轴）；循环冷却液；滑台及快速随行夹具（带对刀装置）；动力头开启及进给、冷却液开关、滑台运动，夹具夹紧、松开均能编程自动控制。

6.2 自动工作循环：随行夹具准确定位于钻孔工位→人工自动装工件→工件定位后，压头下压夹紧→动力头1启动→钻孔多轴器钻头快进→钻孔多轴器钻头工进钻孔→加工行程完毕，钻头快退回原位同时动力头1停止旋转→随行夹具快速移动到锪沉孔工位并准确定位→动力头2和动力头3启动→两组锪沉孔多轴器钻头快进→两组锪沉孔多轴器钻头工进→加工行程完毕，两组锪沉孔多轴器钻头快退回原位同时动力头2、3停止旋转→随行夹具快速返回钻孔工位，夹具准确定位后，夹紧压头松开并上行（或旋开）→人工取下工件→钻床完成一个工作循环。（因钻孔加工时间长，锪沉孔加工时间短，可考虑动力头1在工作循环中不停机）。
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6.3 电气系统采用法国欧姆龙品牌的可编程控制器控制，具有故障讯息显示功能。
6.4 关键气动元件、液压元件、换向阀、气压阀、密封元件全部采用进口件。电器元件包括熔断器、继电器、开关等均为国内外知名品牌。
6.5 动力头采用刚性结构，高精密液压钻孔动力头+4轴固定多轴器，配5.5KW电机。配备自动冷却、自动润滑系统。

6.6 提供详细的维修和加工的技术资料、图纸（中标后另签技术协议）。
6.7 供电电源：三相，380V，50HZ。

7 设备防渗漏措施可靠，冷却液以及液压油系统密封好，至少保证两年内不发生漏油漏水，渗油渗水现象。
8 设备滑台底座、台面采用翻砂铸造，配台湾上银直线导轨，磨制丝杆
9 设备使用环境温度：-5℃～45℃；环境湿度：≤90%。

10 设备工作噪声：≤65dB。
11 设备安全装置：工作时具有安全保护装置，故障时具有自动断电停机功能；夹紧和启动及工作进给之间采用电气连锁保护，产品未夹紧时，机床无法启动。
12 设备结构设计合理，造型美观、上档次，符合人机工程，整体刚性好，性能稳定，成熟可靠性高，管理、操作、维修、维护方便，易损件容易购置及更换，产品更换、调整简单。

13 设备优（特）点（详细列表），在同行业中所处地位。
14 设备符合国家安全、环保标准，投标方必须提供相关的证明材料。
15 设备配置、技术参数、主要零部件明细等内容投标时按下表填写。
	主要标准配置

	项目
	型号/规格
	报价
	制造商及国籍

	1
	？
	？
	？
	？

	2
	？
	？
	？
	？

	…
	？
	？
	？
	？

	其它非标准配置（如有）

	项目
	型号/规格
	报价
	制造商及国籍

	1
	？
	？
	？
	？

	2
	？
	？
	？
	？

	…
	？
	？
	？
	？

	主要技术参数

	项目
	单位
	规格

	1
	？
	？
	？

	2
	？
	？
	？

	…
	？
	？
	？

	制造厂不生产而从其他生产厂得到的主要零部件明细表

	项目
	型号/规格
	报价
	制造商及国籍

	1
	？
	？
	？
	？

	2
	？
	？
	？
	？

	…
	？
	？
	？
	？

	设备技术资料交付清单

	项目
	单位
	数量

	1
	？
	？
	？ 

	2
	？
	？
	？ 

	…
	？
	？
	？

	易损件清单、免费提供的专用工具及备品备件交付清单

	项目
	型号/规格
	报价
	制造商及国籍

	1
	？
	？
	？
	？

	2
	？
	？
	？
	？

	…
	？
	？
	？
	？


注：？处需要投标方填写
3、 投标方的资格证明

1、 制造厂名称、地址、联系方式、成立日期

2、 制造厂概况

3、 资产平衡情况（以2013年为依据）

A、固定资产（万元）：         B、流动资产（万元）：

C、长期债务（万元）：         D、流动债务（万元）：

E、净资产（万元）：

4、 主要负责人姓名：

5、 制造厂（公司）的质量认证资料

5、 提供与设备有关的情况

1、 制造厂（公司）不生产而从其他生产厂得到的主要零部件明细表。

2、 制造厂（公司）应提供该类设备的制造经历。

A、生产年限：          B、生产能力：

C、近三年有设计、制造3套以上同类产品并成功运行的业绩；提供业绩证明。该设备在重庆地区及西南片区的主要用户名称和地址以及用户满意度调查表。

D、制造厂（公司）应提供该设备的详细配置情况易损件明细，备品当年明细，主要的性能参数指标及精度检测的标准。

E、设备的主要性能证明。

6、 其他

1、 *制造厂（公司）要明确承诺交货期限。

2、 机床报价要分项明确具体（人民币含税价，为货到项目施工现场、安装、调试、验收合格价）。
3、 交货地点：重庆卡福制动转向系统有限公司。
4、 *付款方式：合同生效后预付30％ ，货在供方预验收合格后付30％，安装调试全面完工交付试运行30天后无异常、且签定终验收合格书并开出符合国税（17%）的增值税发票后付 30％，剩余10％作质保金，质保期满后一次付清。
5、 质保期：终验收合格、双方签字之日起12个月及以上；关键部件的质保期为终验收合格、双方签字之日起18个月及以上。

6、 制造厂（公司）对售后服务技术培训等的承诺要明确说明。

7、 制造厂（公司）必须对本公司提供的技术资料保密，不得转让给第三者，否则将追究泄密者的法律责任。

8、 投标截止日期2014年07月25日球销钻开口销孔邀标书午5点前提交书面投标文件（密封并加盖骑缝章）。外地可邮寄，邮                                          寄地址：重庆市渝北区鸳鸯镇金开大道长福西路10号。
9、 中标通知：我公司对中标单位以书面（也可电话）通知投标方。

10、 联系方式：

A、技术商讨联系人：罗容 

 电话：（023）89053736
传真：（023）89053705  

Email：CQCAFFJS@163.COM
B、商务洽谈联系人：黄小平
 电话：（023）89053633       

 传真：（023）89053689
 网址：HttP://WWW.CQCAFF.COM

注：凡来我公司洽谈人员请先预约时间，“*”号的为关键要求，任何一条“*”号条款不满足招标要求将导致废标。
重庆卡福汽车制动转向系统有限公司

2014年07月04日

附：              重庆卡福汽车制动转向系统有限公司

招议标设备评标标准

   我公司本次所有招议标设备按以下要求评议标书，公平竞争、择优选择。

1、 制造厂（公司）的资质信誉度。

2、 设备的功能符合性——与招标设备技术要求的符合性。

3、 综合性价比。

4、 用户满意度。

5、 售后服务（含备品备件能否及时供给）。
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