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一、项目名称：喷漆生产线有机废气治理工程
二、招标方式及工程范围：
1、公司内部邀标。
2、项目工程处理范围
对公司喷漆生产线一号线废气进行治理，同时要求预留喷漆生产线二号线风管连接口，抽风量、治理能力等指标必须兼顾两条生产线的废气产生量。
3、本项目工程为交钥匙工程，投标方负责包括设计、制造、运输、安装、调试、操作培训，以及通过有资质的监测机构监测验收等。

4、项目设备设施布局及安装位置：在公司现使用的两条生产线位置及布局不受影响的情况下，投标方进行设备设施的设计制造、安装。
三、技术要求：
1、公司喷漆生产线采用静电喷涂，油漆及稀料经喷涂、烘烤后，废气主要成份包括：苯、二甲苯等气体，以及悬浮颗粒物。
2、处理要求

净化后废气排放浓度及排放速率达到重庆市地方标准《汽车制造表面涂装大气污染物排放标准》（DB50/577-2015）大气污染物排放控制要求II时段要求和《恶臭污染物排放标准》(GB14554-1993)中臭气浓度的要求。
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3、设计能力

按照风量最大系统核算排放速率，即核算的设计风量为45000m3/h。
4、涂装废气处理工艺流程












5、净化效率
	No
	工艺名称
	净化效率

	
	
	苯系物
	总VOCs
	非甲烷总烃
	颗粒物

	1
	喷淋洗涤
	20%
	20%
	20%
	80%

	2
	除雾
	/
	/
	/
	20%

	3
	无极光催化
	90%
	80%
	80%
	/

	4
	功率脉冲等离子
	80%
	60%
	60%
	/

	5
	总效率
	98%
	94%
	94%
	90%


5、各设备主要结构
(1)喷淋洗涤塔
处理能力：Q=45000m³/h
结构：PP材质  非标

有效尺寸：Φ2.3×5.5m

数量：1套

附属设备：

循环泵 Q=50m³/h
N=5.5KW，H=20m，数量1台

填料：5m³
喷头：304，无堵塞螺旋喷头，12个。
（2）引风机
风量：45000m³/h      N=37KW
数量：1台

（3）多级除雾器

处理能力：Q=45000m³/h
有效尺寸Φ2.2m
结构：PP/FRPP    非标

数量：1套
（4）细过滤隔板

外形尺寸： 1.5×1.5m
数量：1套

（5）无极光催化段

核心材质：304   非标

外形尺寸：7.0×1.5×1.5m
数量：1套

附属设备：底座、附件等

发射极材质：石英/钨、铝、施耐德元器件

总功率：14.3KW（发射极约2年更换一次）
-微波发射极，切割，锻链，燃烧，裂解废气分子链
-C波段H管废气处理灯（特制石英灯管）-德国贺利氏

-C波段UV灯管253.7nm 强化臭氧
特制合成催化剂（光氧合成系统，约3-5年更换一次）

（6）功率脉冲等离子净化段

核心材质：304   非标

与无极光催化段集成
附属设备：底座、附件等

（7）管道

喷涂生产线连接管道：

排气主管：900×600mm    30m

    弯头：900×600mm    4个

漆房支管：600×600 mm    20m

    弯头：600×600 mm   4个

    阀门：600×600 mm    2个
烘房支管：450×450mm     20m
    弯头：450×450mm     2个

    阀门：450×450mm     1个
喷涂处理设备连接管道：

处理设备连接管道 900×600mm   8m

处理设备连接高空排放管道  1000×600mm  15m×1根

附属设备：管道支架(非标定制)  1组

        监测平台           1套

        规范监测孔         1套
（8）加药箱

加药箱：1.2m3
加药泵：Q=0.1 m3/h  200W  数量：2套
（9）循环水池

规格：15 m3  数量：1套
材质说明：钢制防腐或混凝土砌筑均可
附属设备：隔网、刮渣器及杂物外排口等。
（10）自动控制

控制方式：PLC自动控制

风机启动方式：变频启动

人机界面：7”液晶触摸屏

（11）该工程各设备正常使用年限在5年以上。
6、建设周期
    2015年6月30日前完成主体工程建设，包括安装、调试、运行和操作培训。
四、技术培训
1、技术培训应包括产品各组成部分的调整、维护保养及操作注意事项等。

2、中标方在预验收前对招标方人员进行培训，保证培训效果，使招标方人员能熟练掌握使用及维护技术。

五、运输包装要求
1、依照合同规定的时间，将所有产品及零配件安全运抵安装地点（包括装卸），所需的一切安装、检测工具均自备。中标人在发货前应向招标人取得书面（传真）同意，并在运输前一周将详细产品清单报招标人。由于运输和包装不当导致的损坏由中标人负责。

2、招标人如遇到特殊情况（如不可抗拒的因素）需将到货日期推迟，应于一个月前书面通知中标人，中标人应无条件同意。

3、产品运抵现场后，中标人应提供夹具清单，在安装前由招标人对进场货物进行质量检查，中标人必须派员参加,并负责解决开箱验收发现的问题和赔偿。
六、验收
中标方在招标方施工现场将全套产品安装完毕后，中标方应组织有招标方人员参加的验收试验，验收试验包括以下内容：

1、调试：调试应在安装过程中或安装完成后进行，可根据情况进行部分调试或全面调试。
2、试运行：中标方对调试好的产品开机正常运行。

3、在正常使用30天，且通过有资质的监测机构环评之后，才可进行最终验收。
3.1终验收合格条件

3.1.1设备正常运行30天且性能满足技术要求，并通过环保监测部门环评；

3.1.2性能测试和试运行验收时出现的问题已被解决至招标人认可；

3.1.3招标方聘请有资质的监测机构对该设备处理后的废气进行检测，检测结果必须达到技术要求的排放标准（以监测报告为准）；如检测结果未达到技术要求的排放标准，中标方应立即整改，并重新聘请由资质的监测机构进行检测（再次检测费用由中标方承担）；监测报告必须于2015年7月30日前取得。
3.1.4已提供了合同的全部货物和资料。

七、质量保证期和售后服务承诺
1、整机质量保证期为1年，各种易损件的质量保证期需卖方在投标文件中分项说明。

2、接到用户故障信息后，当天响应，在需要的情况下12小时内到达用户现场，并在24小时内排除故障。

3、质保期以外的技术服务，为用户提供及时优质的服务。

4、在国内应建有备件库，可以保证用户以最优惠的价格更换备件。在接到用户通知后48小时内为用户更换缺陷部件。
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